


1. Corus ByggSystem satter standarden.
- vi har marknadens ledande produkter.
2. Starka produktkoncept fér byggsektorn.
- Erik Olsson & soner ger dig framtiden i
metall.

Haller, bar och racker langt

Z- och C-balk férenar latthet och
styrka med god ekonomi i tak,
fasader, skiljevaggar och vaningsplan.
Erik Olsson & soners stora sortiment
och lattbalkarnas flexibla form skapar
konstruktiva I6sningar med manga
speciella férdelar. Lattbalkar levereras
frdn 100 upp till 350 mm.

Lag egenvikt med hog styrka

Tack vare den laga egenvikten under-
lattas monteringen och belastningen
sanks pa existerande konstruktion.
Genom den héga barférmégan blir det
mojligt att 6ka stomavstandet.
Lattbalkarnas dokumenterade egen-
skaper erbjuder sdkra konstruktions-
I6sningar.

Langa langder
Med de langa lédngderna kan antalet
stommar aven begrénsas.

Standardhal

Z- och C-balk kan levereras med
standardhal fér konsolerna, si att
monteringen kan ske &nnu lattare.

Snabb montering

Z-balk kan monteras bade i enskilda
skruvférband och kontinuerligt éver
stdéd. Z-balken har en smal och en
bred flans, sa att profilerna kan laggas
dubbelt i skarvarna och olika tjock-
lekar kan kombineras i ytter- och
innerfack.

Erik Olsson & soner har manga ars erfarenhet av tillverkning av ett mycket brett profilprogram.
| den toppmoderna produktionsanlaggningen tillverkas profilplat och lattbalkar till tak och fasader.

Ett stort sortiment av kvalitetsprodukter bestdende av bland annat tillbehor, beslag, vattenavrinning och

fastmaterial till byggen inom lantbruket och industrin samt till privatbyggen. Erik Olsson & séner AB
ar idag ett foretag inom Corus Building Systems Scandinavia, en av Nordens storsta leverantorer
av byggkomponenter och Iésningar i stal. Corus ar din garanti for hogsta niva nar det galler kvalitet,
teknologi och ny kunskap om konstruktionslésningar med stalprofiler av alla slag.

Galvaniserat eller aluzink

Z- och C-balk lagerfors i galvaniserat
stal, men levereras aven i aluzink,
korrosionsklass 3.




Tekniska data
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¢ Skruvarna ska monteras fran den latt-
balk som har minst godstjocklek.
¢ De angivna antalen skruvar vid L L

lattbalksséndarna har beréknats )
utifran lika stora spannvidder samt Figur 1
likformigt fordelad last pa max.

3,0 kN/m.

Tabell 1: Snabbdimensionering av antalet fastdon vid omlottskarvning av Z-balk. Snitt enligt figur 2.
Profiltjocklek = storsta i aktuell kombination.

Profil Fastdonstyp: Sjalvborrande @ 5.5 skruv

hojd
Snitt A Snitt B Snitt C

jock-
lek| 1.0 12 15 2

100 3 3
120 4 4
150 - 4
200 - -
250 = = 8 = =
300 - - 6 6 9 - -
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For information om Z350 och C350 ring var kunniga personal.
* Dar temperaturtvangskrafter kan uppkomma t.ex. i ouppvarmda utrymmen skall grévre (ev. féarre) skruvar anvandas.




Tekniska data

Infastning till upplag

Infastning till upplag skall ske med det antal

A
E3
skruvar som anges i tabell 2, om ej skruvantalet &
dimensioneras for de specifika krafter som T R
upptrader i det enskilda fallet.
Vid berakning skall skruvantalet dimensioneras
for foljande krafter. L L
vertikal kraft: R=k - Qq - L ’
horisontal kraft: H=2 - kp, - Qq - L Figur 2
dér: k = faktor enligt handboks tabell beroende
pa antalet upplagsfack.
Qg = dimensionerande transversallast i
kN/m, Qsi eller Qsu.
L = spénnvidd i facket i meter.

kn= koefficient enligt tabell 1.

Tabell 2: Antalet skruv per upplag enligt figur 1.
Profiltjocklek = storsta i aktuell kombination.

Profil Fastdonstyp: Sjalvborrande @ 5.5 skruv
héjd

Upplag A Upplag B och C

jock-
lek 1.0 1.2 1.5 2

100 2
120 2
150 =
200 - -
250 = =
300 - -

For information om Z350 och C350 ring vér kunniga personal.

Tabellen géller vid flerfacksupplaggning. Vid enkelfacksupplédggning dkas skruvantalet i snitt A med 1 st skruv for balkar med balkhdjd upp till 150 mm, och
med 2 st skruvar for balkar med balkhdjd 6ver 150 mm. Upplagets materialtjocklek, t{, skall minst vara 6 mm.

* Dar temperaturtvangskrafter kan uppkomma t.ex. i ouppvéarmda utrymmen skall grévre (ev. farre) skruvar anvéndas.
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visas fler foton fran projekt som
Erik Olsson & soner deltar i.




Z och C

| alla hojder:
latt vikt — enkelt val
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Tabel 1
Profil- Nominell Vikt Balkhojd Flans- Flans- Kantav- Troghets- Bojmot- kn Sidotroghets-| Tryckkraft
typ tjocklek kg/m H mm bredd bredd styvning moment stand Stagnings- | moment for | vid ensidig
tnorm mm A mm B mm C mm IXx mm* 2, Wx mm? s, koefficient |smala flansen| stagning Nrs
1 -104 103 ly-10° mm* s kN s.
Z100 1,0 1,60 100 42 35 15,5 28,7 5,71 0,224 1,39 18
C100 1,2 1,92 100 42 35 16,0 35,7 6,98 0,223 1,67 26
1,5 2,40 100 42 35 17,5 44,9 8,81 0,228 2,13 33
2,0 3,20 100 42 35 19,5 59,9 11,82 0,234 2,89 42
2,5 4,00 100 42 35 21,5 74,6 14,79 0,239 3,64 52
Z120 1,0 1,66 120 38 32 13,0 41,4 6,49 0,155 1,12 13
C120 1,2 2,00 120 38 32 14,0 51,1 8,36 0,151 1,38 17
1,5 2,50 120 38 32 15,0 64,3 10,54 0,153 1,74 22
2,0 3,33 120 38 32 17,0 86,2 14,21 0,154 2,37 31
2,5 4,16 120 38 32 19,0 107,9 17,86 0,162 2,99 38
Z150 1,2 2,40 150 44 38 14,0 92,3 11,58 0,137 2,22 23
C150 1,5 3,00 150 44 38 15,0 119,1 15,66 0,132 2,81 30
2,0 4,00 150 44 38 17,0 160,2 21,14 0,136 3,84 39
2,5 5,00 150 44 38 19,0 201,1 26,64 0,139 4,89 49
Z200 1,5 4,01 200 64 56 13,0 269,6 25,90 0,141 7,39 38
C200 2,0 5,34 200 64 56 15,0 386,4 38,12 0,136 10,16 59
2,5 6,68 200 64 56 17,0 486,3 48,10 0,138 13,01 70
3,0 8,02 200 64 56 19,0 586,2 58,14 0,141 15,93 81
2250 1,5 4,99 250 75 67 18,0 477,0 34,95 0,146 13,69 43
C250 2,0 6,66 250 75 67 20,0 727,3 55,34 0,134 18,71 60
2,5 8,32 250 75 67 22,0 935,9 74,20 0,130 23,84 81
3,0 9,98 250 75 67 24,0 1127,8 89,61 0,132 29,06 98
Z300 1,5 6,00 300 90 80 21,0 756,6 43,80 0,159 23,41 40
C300 2,0 8,00 300 90 80 23,0 1173,3 74,44 0,139 31,91 65
2,5 10,00 300 90 80 25,0 1592,5 101,70 0,134 40,59 83
3,0 12,00 300 90 80 27,0 1949,5 128,72 0,131 49,43 105
égg’g For mer information ring var kunniga personal.

Tabellfértydligande: 1, Stalplaten &r varmférzinkad. De statiska vardena grundar sig pa stélkérnans tjocklek som &r t=0,98 - (twm-0,05) mm.

2, Troghetsmoment kring x-axeln genom tvarsnittets tyngdpunkt ar beréknat for oreducerat tvarsnitt. Anvands endast fér deformationsberékning.

3, Béjmotstand beraknat for smala flansen med hansyn till lokal buckling. Vérdet kan anvandas for balkdimensionering av plan bojning endast om bada flansarna ar sidostagade
t.ex. i dubbel platvagg. 4, Avser snedstreckad profildel enligt figur. 5, Sakerhetsklass 3.
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